
3-5 P'STON ET CYLINDRE î Q

mesuréea la  par t ie  supér ieure du cy l indre.

S e g  m e  n t s

e m i e r  e t  d e u x i è m e
s e g  m e n  t ssesments  i  0 '7  mm

Segmen t  ràc leu r  I  0 ,?  mm

5.  Mesure du jeu la tera l  du segment
N4esurer  Ie  jeu entre le  segment  de

pis ton et  la  gorge au moyen d 'un jeu de
cales.  (F ig.  3-63)

.  S i  l e  j eu  es i  supé r ieu r  aux  va leu rs  i n -
d iquees c i -dessous,  le  segment  doi t  è t re
remplace.

6.  À4esure  c je  l ' a lésage pour  l ' axe  de
p is ton .  (F ig .  3 -63)

Mesurer  l ' a iésage pour  I 'axe  de  p is ton
au .  moyen d 'un  compara teur  d ,a lésage;
s i  l ' a lésage es t  supér ieur  à  -15 ,08mm,  le
p is ton  do i t  è t re  remplace.  (F ig .  3 -6a)

d .  R e m o n t a g e
1 .  P o u r  r e m o n t e r  d e  n e u v e a u x  s e g m e n t s
sur  le  p is ton ,  fa i re  rou le r  Ies  seÉments
dans les  ra inures  du  p is ton  a f in  dò  conr -
rÒ ler  Ie  jeu  avant  l ' as iemblage.  (F ig .  3 -65)

2 .  Le  segment  do i t  è t re  mis  en  p lace  avec
la  marque du  fabr ican t ,  s i tuée à  laune des
ex t rémi tés  du  segment ,  tournée vers  le
haut.  (Fig. 3-66)

3 .  Assembler  le  p is ton  e t  la  b ie l ie  de  fa -
gon que Ia  f lèche de  repèrage s i tuee à
Ia  par t ie  supér ieure  du  p is ton  só i t  tournee
du có te  échappement  (vers  l ' avant ) ,  pu is
met t re  en  p lace  de  nouve l les  a t taches
d'axe de piston (Fig. 3-62)

4. Disposer les fentes des trois segments
de piston a 120" puis monter le piston

!'ig. 3-63
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S e g m e n t  r à c l e u r  0 , 1 1 4  m m

Premie r  segmen ts  i  0 ,18  - *

Deux ième  segmen t  I  0 ,168  mm
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